
第1５回型技術基礎講習会

「もう一度基礎から学ぶ切削・研削・放電加工」

・入社1～2年程度の若手技術者の方々

・技術はわかっていても理論を理解したい、
もう一度基礎を固めたい中堅技術者の方々

是非、ご参加ください！

－エンドミルを上手く使いこなすための－切削の基礎

日時：2014年7月23日（水）　13:00 ～ 17:30

場所：三菱電機(株)　西日本メカトロソリューションセンター

　　　〒660-0807　兵庫県尼崎市長洲西通1-26-1　　　

主催：㈳型技術協会

協賛：㈳日本金型工業会

型技術の設計製作に携わる技術者の方々を対象とした基礎講習会です。

■切削の基礎

　 切削の基本メカニズム、日常生活で体験する切削理論

■エンドミルの切削条件
　 切削速度とは？　送り速度とは？　切り込み深さとは？

■切削条件の考え方
　 工具寿命、切削抵抗、加工面精度、加工面粗さ

■エンドミル選定のための基礎知識
　 刃長と切削特性

　 ねじれ刃と切削特性

　 刃数と切削特性



基礎から学ぶ放電加工

知っておきたい研削加工の基礎知識

１．研削加工の基本知識　　

　　・研削加工の特徴を切削加工との違いから

　　 わかりやすく解説します．

２．砥石とホイールの基本知識　　

　・砥石の選択指針や形直し，目直し方法について

　　解説します．

３．研削現象の実際と理屈　　

　・日常発生する研削現象を，わかりやすく理論的

に解説します．

1.　放電加工の歴史
　　　　工作機械の分類
　　　　放電加工機の歴史

2.　放電加工の基礎
　　　　放電加工原理、特徴

3.　形彫（細穴）放電加工機
　　　　形彫放電加工原理
　　　　形彫放電加工機技術要素
　　　　加工事例

4.　ﾜｲﾔ放電加工機
　　　　ﾜｲﾔ放電加工原理
　　　　ﾜｲﾔ放電加工機技術要素
　　　　加工事例


